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Introduction

The PosiTector RTR 3D Replica Tape Reader is a hand-held
electronic instrument that measures burnished Testex Press-O-
Film™ replica tape and uses a light intensity versus thickness
algorithm to produce three-dimensional (3D) images of the replicated
surface. Images generated within the gage are analyzed to produce
2D and 3D parameters that represent specific characteristics of a
surface.

Quick Start

Press the = button to power up the Gage. To conserve battery life,
the gage will automatically go to sleep after 5 minutes of inactivity.
While in Sleep Mode, the gage powers up significantly faster—
convenient when moving between parts or locations. The gage will
completely power off after 4 hours of inactivity. Alternatively, select
Power Off from the main menu. All settings are retained.

With the Gage powered down...

1. Clean the probe with included cleaning card and microfiber
cloth (pg. 7).

Power-up Gage by pressing the center = button.

Zero the probe (pg. 8).

Verify Gage accuracy (pg. 7).

Measure the burnished replica tape (pg. 4).
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To ensure best accuracy, the user will be prompted to zero
the probe every time the Gage is powered-up. It is therefore good
practice to clean the probe regularly with the included cleaning card
and microfiber cloth. Cleaning is best performed when the Gage is
powered down.

Tape Selection (pg. 8)
Tape Grade Height Measurement| 2D/3D Parameters
Coarse (C) )

X-Coarse (XC) )
Optical Grade °
Coarse (C)

Optical Grade
X-Coarse (XC)




Typical Display
By Default, the PosiTector

RTR 3D displays a three- 3D Image
dimensional (3D) image of

the replicated surface, H, IF.>ine:rFi|ze_dht Areal Peak
Spd, Ra and Sa parameters. eak Heig Density
!Dlsplayed paramet_e_rs and Roughness Roughness
images may be modified from  Average 3D Average 2D

the Analysis Setup (pg. 13) ]
and Setup (pg. 9) menus. Default Display

Menu Operation
To access the Menu, power-up the gage, then press the center nav-
igation button =. Either the keypad or touch screen can be used to
navigate the menu. If desired, touch screen functionality can be
disabled within the Setup menu (See Touch, pg. 10).

Select a menu option by touching it, or use the 4 and W buttons
to highlight the desired option and press = to select it.

On menus longer than one page, the current page number is dis-
played below the menu name. Navigate between pages using

A when the first menu item is selected, or ¥ when the last menu
item is selected. If using touch, navigate between pages by touch-
ing € or <, or by swiping up or down.

Press the ®button or swipe right to return to a previous screen.
Select Exit to close the Menu.

When a Menu option is highlighted, the @
/icon indicates on-gage help is available.
Press @ or touch the @ icon to display the
help. A formatted PDF containing all on-
gage help items is available at
www.defelsko.com/help

MO Update your gage to ensure that you
have the latest on-gage help information.

Yindicates that a sub-menu exists for the
Menu option. Select the option to display its
sub menu.



Probes

When powered-up, the PosiTector automatically
determines which probe is attached and does a self-
check.

To disconnect a probe from a body, slide the plastic
probe connector horizontally (in the direction of the
arrow) away from the body. Reverse these steps to
attach a different probe. It is not necessary to power-
down the Gage when switching probes.

The PosiTector gage body accepts a wide variety of probe types
including magnetic, eddy-current and ultrasonic coating thickness,
surface profile, environmental, hardness, salt contamination and
ultrasonic wall thickness probes. See www.defelsko.com/probes

Press-O-Film Replica Tape
Press-O-Film provides a simple way to obtain an impression of a
surface for analysis. It consists of a layer of crushable plastic micro
foam affixed to a 50.8 ym (2 mils) incompressible polyester film. When
compressed against a surface, the foam collapses and acquires an
accurate impression, or reverse replica, of the surface.

Several grades of replica tape are available:

Tape Grade H Range 2D/3D Range Order Code
)| gaestin | —
X-Coarse () | roioiioHm | R-PRESSX
Coarse @) | 08twasmis | T RPRESS00
X'Coarse (x0) | 18104 5mis | 04to5mis | RPRESSXOG

If only the maximum peak-to-valley height is needed, then
conventional Coarse or X-Coarse can be used. Placing the
compressed tape (replica) into the PosiTector RTR 3D gives a
measure of the average maximum peak-to-valley height (H) of the
surface roughness profile. The Gage automatically subtracts the
thickness of the polyester substrate from all measurements. Press-
O-Film is available in Coarse (C)and X-Coarse (XC) grades to
accommodate measurements in different profile ranges.
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Optical Grade Press-O-Film Replica Tape for 2D/3D Measurements:
When measuring 2D and 3D parameters, it is recommended to use
optical grade Press-O-Film. Optical grade tape provides higher
resolution images than conventional Press-O-Film replica tape. It is
available in both Coarse (C) and X-Coarse (XC). Only X-Coarse
(XC) can be used when measuring 2D and 3D parameters.

Operating Principle
The PosiTector RTR 3D uses two measurement principles: a digital
micrometer to measure the overall height of the burnished replica
tape, and an optical system that projects light through the replica tape
and captures a two-dimensional black and white image.

The digital micrometer is used to measure the overall thickness of the
burnished replica tape. After subtracting the thickness of the
incompressible polyester film and linearizing the result (pg.9), this
thickness corresponds to the average maximum peak-to-valley height

(H).

It is known that replica tape transmits light proportionally to the degree
to which it is compressed. Peaks in the surface profile compress the
replica tape and result in bright spots, while valleys compress the
replica tape less, and result in dark spots. By recording the amount
of light transmission at each point on the burnished replica tape, a
precise 3D map of the surface can be generated. 2D and 3D surface
profile parameters can be measured.

The PosiTector RTR 3D uses a light intensity versus thickness
algorithm to produce three dimensional (3D) images of the replicated
surface burnished using Replica Tape. The image sensor produces a
1024 x 1024 pixel image that represents an approximate 3.8 mm x
3.8 mm image area. Images generated within the gage are analyzed
to produce 2D and 3D parameters that represent specific
characteristics of a surface.

How to Measure

1. Prepare the test surface
2. Burnish the replica tape
3. Prepare the Gage

4. Measure

1

. Prepare the Test Surface
Locate a representative site for measurement. Clean the surface to
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be tested. DeFelsko recommends the use of the included putty to
remove dust, debris, or residual blast media from the surface. Firmly
press the putty onto the surface using your fingers, and remove.

INOIIR Ensuring a clean surface is especially important when using
the PosiTector RTR 3D to measure 2D and 3D parameters (pg. 13)
or generating SDF files (pg. 12) for post processing.

2. Burnish the replica tape (create a replica)

Select the appropriate grade of replica tape based on the target pro-
file. See tape instructions for assistance.

Pull a single adhesive-backed replica tape free of its release paper.
A “bull’'s eye” circle of paper should remain on the release paper (it
is not used for measurement).

Apply replica tape to the surface. Press the adhe-
sive-backed ends of the tape to hold it firmly in
place during the burnishing process.

Firmly compress the foam using the rounded end of the included
stainless steel burnishing tool or acrylic burnishing ball. Apply
sufficient pressure in a circular and x-y rubbing
motion to produce a replica with a uniform

| appearance. Excessively hard rubbing should be
avoided because the polyester film could
become distorted. It normally takes 30 to 60
seconds to fuIIy compress all parts of the foam on most surfaces.
After burnishing is complete, remove the replica tape from the
surface.

MM The acrylic burnishing ball is recommended when obtaining
2D/3D parameters or generating SDF files.

3. Prepare the Gage

INOJI=H It is important to clean the anvils and camera lens before
each measurement of 2D and 3D parameters or generating SDF files.

(Pg. 7).

Power-up the Gage by pressing the = button. An image appears
indicating that the probe requires zeroing.
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Simultaneously press and hold both probe buttons
firmly until the Gage beeps and the arrows point
outward. Do not place anything in the measurement
opening during this procedure.

- o

Ensure the correct grade of replica tape, C or XC, is
displayed in the upper left corner of the display (pg. 8).

4. Measure

Insert the burnished replica tape into the
measurement opening. Ensure the tape is
properly positioned so that the burnished
region is centered within the opening in the
probe with the adhesive (sticky) side down.

To position the tape, move the tape to the back of the probe and align
the two dots (printed on replica tape) with arrows on both sides of the
measurement opening.

TBS..’E?.‘ PE'ESS-O-FILM -
+—> ) - —-—t

Align dots with arrows on probe

During measurement, a constant anvil pressure is applied to the
replica tape regardless of how hard the two buttons are pressed.

1. a) Firmly press both probe buttons simultaneously and hold
until the Gage beeps and the arrows point outward.

b) Remove your fingers from the tape and release both
probe buttons (do not hold or remove tape from gage).

c) Hold the gage steady while the probe measures the
compressed foam until the following graphic
disappears.

Several images of the foam surface are captured during
each measurement. Image blurring will occur if the tape is
touched or removed during this time.



2. The surface profile height (H_ ) measurement is immediately
displayed. The tape can now be removed. An hour glass X will
display while 2D and 3D parameters are calculated.

Cleaning the probe opening (anvils)

The probe contains two measuring surfaces (anvils) and a camera
lens that can become contaminated with dust particles and residual
tape adhesive. It is therefore recommended to clean the probe
regularly with the included cleaning card and microfiber cloth. Cleaning
is essential prior to performing a probe zero (pg. 8) or a verification of
accuracy (below). It is best performed when the Gage is powered
down.

With the Gage powered-down, swipe the card through the opening a
few times while pressing both probe buttons. Then insert the included
microfiber cloth and gently wipe the surfaces of the anvils several
times by sliding the cloth back and forth with the probe buttons
pressed.

The cleaning card can also be used to clean the surfaces of analog
spring micrometers. Replacement cards and microfiber cloths are
available.

IN@IIR Cleaning the anvils is especially important when using the
PosiTector RTR 3D to measure 2D and 3D parameters or generating
SDF files.

Calibration & Verification of Accuracy

Calibration
Gage calibration is typically performed by the manufacturer or
accredited lab. All probes include a Certificate of Calibration.

Verification of Accuracy
Ensure that the probe has been cleaned with the included cleaning
card (above) and that the probe has been zeroed (pg. 8).

Verify accuracy of the digital micrometer measuring system
Place the PosiTector RTR Check Shim into the probe opening. The
average of several measurements should be within the combined
tolerance of both the Gage and the shim. If not, the Gage may need
to be returned for service.

The check shim is specifically intended for all PosiTector RTR
probes. The Gage is designed to measure burnished replica tape
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within a limited measuring range and automatically subtracts 50.8
uym (2 mils) from height measurements to account for the
incompressible polyester film. Therefore plastic shims intended for
other instruments such as coating thickness gages will not be
measured properly.

Verify the optical measuring system

Place the Peak Density Check Tape into the probe opening. The peak
density (Spd) result should be within tolerance specified on the tape.
If not, the Gage may need to be returned to your dealer for service.

NOM /gnore the peak height (H) result when using the Peak
Density Check Tape.

Cal Settings Menu

The probe should be zeroed regularly to ensure best accuracy. The
user will be prompted to zero the probe every time the Gage is
powered-up. The Zero menu item allows the procedure to be
performed at more regular intervals. It is particularly useful during
long measurement sessions.

Important: Clean the probe with the included cleaning card (pg. 7)
before performing a probe zero.

1. Select Zero from the Cal Settings menu

2. Simultaneously press and hold both probe buttons firmly until the
Gage beeps and the arrows point outward. Do not place
anything in the measurement opening during this procedure.

SHORTCUT: Simultaneously press and hold both probe buttons

firmly until the Gage beeps and displays “0”. This can be performed
from the main measurement screen without having to access the menu.

Tape Grade

Selects a replica tape grade. Required when Linearize mode (H, ) is ON.
C - Coarse XC - Extra Coarse (default)

Coarse Minus and X-Coarse Plus grades are not
supported in Linearize mode since the only function of these two
grades is to improve upon the accuracy of C tape at its low end
and XC tape at its high end, something the PosiTector RTR 3D will
automatically do when measuring H,. When Linearize mode is
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OFF, the PosiTector RTR 3D will measure all grades of replica
tape just like a conventional spring micrometer.

B When the Linearize box IS checked, the PosiTector RTR 3D
displays a more accurate peak-to-valley height measurement H, that
has been adjusted for the non-linearity of replica tape. There is no
need to average 2 or more replicas from different grades of tape AND
there is no need to subtract the 50.8 um (2 mils) of incompressible
polyester film. Ensure the proper tape grade, C or XC, has been
selected (pg. 8) and appears in the upper left corner of the display.

B When the Linearize box is NOT checked, the PosiTector RTR 3D
displays a height value of H comparable to the value an analog
spring micrometer would display after the 50.8 pm (2 mils) of
incompressible polyester film has been subtracted. In other words, it
is the average of the maximum peak-to-valley distances obtained by
measuring the thickness of the replica tape without any correction.

During measurement, if the linearized measurement falls outside of
the selected tape grade's range, the Gage will suggest a more
suitable tape grade to perform the measurement.

Setup Menu

Converts the display from thou/mils to microns and vice versa.

Reset (menu reset) restores factory settings and returns the Gage to
a known condition. The following occurs:

- All batches, batch names, and screen captures are erased.
- Menu settings are returned to the following:

Memory = OFF 2D =ON

Statistics = OFF 3D =0ON

Display = None Bluetooth & Stream = OFF
Auto Dim = ON WiFi & Access Point =OFF
Tape Grade = XC USB Keyboard & Stream = OFF
Linearize = ON BLE Keyboard = OFF



Perform a more thorough Hard Reset as follows:
1. Power down the Gage and wait 5 seconds.

2. Simultaneously press and hold the @ and = buttons
until the Reset symbol @] appears.

This returns the Gage to a known, “out-of-the-box” condition. It
performs the same function as a menu Reset with the addition of:
- Bluetooth Pairing info is cleared.

- Menu settings are returned to the following:

Units = Microns Battery Type = Alkaline
Flip Lock = OFF Backlight = Normal
Sound = Medium USB Drive = ON
Touch = On Auto Sync .net = ON

Language = English  Bluetooth Smart = OFF

INOXI=¥ Date, Time and WiFi are not affected by either Reset.

Advanced models only

Displays a two-dimensional (2D) black and white image of the
replicated surface. When Memory is on, this thumbnail image is

stored with each reading for inclusion into inspection reports.

Advanced models only

Displays a low-resolution color three-dimensional (3D) image of the
replicated surface. When Memory is on, this thumbnail image is

stored with each reading for inclusion into inspection reports.

NOJI= Press the 4 navigation button to toggle between 2D and
3D images if the image does not automatically appear on the display.

Adjusts the volume of built-in speaker (Off, Low, Medium, High).

Disables the Auto Rotate feature by locking the display in its
current orientation.

Allows the touch screen functionality to be disabled. All gage
functions can also be controlled using the navigation buttons.
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Set Clock

All measurements are date and time stamped (24-hour format)
when stored into memory. It is therefore important to set the correct
date and time. Use the . and W buttons to select a value, and
the @ and @ buttons to adjust it. The current date and time setting
can also be viewed at the top of the main menu.

Battery Type

Selects the type of batteries used in the Gage from a choice of
“Alkaline”, “Lithium” or “NiMH” (nickel-metal hydride rechargeable).
The battery state indicator symbol is calibrated for the selected
battery type. No damage will occur if the battery type used in the
Gage does not match the selected battery type.

Memory Management

The PosiTector RTR 3D has internal memory storage for recording
measurement data. Stored measurements can be reviewed on-
screen or accessed via computers, tablets and smart phones.
Measurements are date and time-stamped.

Standard models store up to 1,000 readings in one batch.

Advanced models store 250,000 readings in up to 1,000 batches.
“New Batch” closes any currently opened batch and creates a new
batch name using the lowest available number. The icon
appears. New batches are date stamped when they are created.

Create a new batch
@D/ (Advanced only)

Restore brightness
after dimming

Scroll through display
modes (Advanced only)

Delete last reading

Access the Menu

Screen Capture

Press both & and @® buttons simultaneously to save an image of
the current display. The last 100 screen captures are stored in
memory and can be accessed when connected to a computer
(see PosiSoft USB Drive pg. 16).
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Save SDF Advanced models only

Stores a Surface Data File (SDF) to the USB Drive every time a
reading is taken when selected. This provides a means to perform a
more detailed analysis of the surface using PosiSoft or third party
image rendering/analysis software.

Only a single SDF can be stored at a time. Each saved image
overwrites the previous one.

The SDF can be accessed when connected to a computer (see USB
Drive pg. 16). The SDF is stored in the root directory named with the
format: rtr_{datetime}.sdf

Optical Grade Replica Tape (pg. 3) provides higher quality SDF
surface data files than conventional Press-O-Film replica tape. This
special grade of tape is recommended when taking measurements
which will be exported as SDF images.

Below is an example of a PosiTector-generated SDF opened in
PosiSoft Desktop.

SDF Specifications
Range 125 microns

Field of View ~4 x 4 mm

Image Size | 1024 x 1024 x 12

Lateral
Sampling 3.7 microns
Interval
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Analysis Setup Menu
2D Parameters

2D parameters are calculated from a virtual ‘trace’ across the image
area. When the Orientation (pg. 15) is set to Horizontal X or Vertical
Y directions, the Evaluation Length is equal to 3.8 mm, minus double
the length of the selected discard filter. When the Orientation is set to
Diagonal XY or Diagonal YX directions, the Evaluation Length is equal
to 5.4 mm, minus double the length of the selected discard filter.

The 2D Parameters Menu allows the operator to select 2D
analysis parameters to be displayed by the gage (a maximum of 6
parameters can be selected from the 2D and 3D Parameter lists).

Ra[7] (default) Roughness average: arithmetic average of the
absolute values of the profile height deviations within the evaluation
length measured from the mean line

Rq RMS roughness: root mean square average of the profile
heights within the evaluation length measured from the mean line

Rz Average maximum height of the profile: arithmetic average
of the successive values of the maximum peak to deepest valley
within each sampling interval calculated over the evaluation length.
The length of the sampling interval is equal to the cutoff length Ac (pg.
15) and the number of sampling intervals is the number of whole cutoff
lengths Ac that can fit within the Evaluation Length.

Rp[Z]Maximum profile peak height: the distance between the
highest point of the profile and the mean line within the evaluation
length

Rv[£] Maximum profile valley depth: the distance between the
deepest valley and the mean line within the evaluation length

Rt [Z]Total profile height: the distance between the highest peak
and the deepest valley within the evaluation length

Rpc[£IPeak count: number of peaks per unit length within the
evaluation length

Rpc Boundary C1: defines the boundary lines located equidistant
above and below the profile mean line. A Peak is counted after the
trace goes below the lower boundary line and above the upper
boundary line. The default is 0.5 um.
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3D Parameters

3D parameters are calculated across the image area. When
calculating 3D parameters, an evaluation area is determined by
removing an area around the outside edge of the image area equal
to the width of the discard length.

The 3D Parameter Menu allows the operator to select[€13D analysis
parameters to be displayed by the gage (a maximum of 6 parameters
can be selected from the 2D and 3D Parameter lists).

H[A (default) Average maximum peak-to-valley height:

the distance between the anvils minus the 50.8 pm (2 mils) of
incompressible film. When selected an optional linearization can be
performed by selecting the linearization checkbox in the Cal Settings
Menu (see pg. 9)

Spd[7] (default) Areal peak density: the number of peaks per unit
area (formerly known as Pd).

Sa[7] (default) Average roughness: the arithmetic average of the
absolute values of the measured height deviations from the mean
surface taken within the evaluation area.

Sq[ZIRoot mean square roughness: the root mean square average
of the measured height deviations from the mean surface taken within
the evaluation area.

Sz [7] Maximum area peak-to-valley height: the vertical distance
between the maximum peak height and the maximum valley depth.
Commonly referred to as St.

Sp Maximum area peak height: the maximum height in the
evaluation area with respect to the mean surface.

sv[<] Maximum valley depth: the absolute value of the minimum
height in the evaluation area with respect to the mean surface.

Filter Settings

To optimize the analysis for a specific application, filters may be
applied to the raw image to remove undesirable profile characteristics
prior to calculating the 2D and 3D parameters. The short wavelength
(As) Gaussian filter attenuates features that have a wavelength
shorter than the selected size. The long wavelength cutoff (Ac)
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Gaussian filter attenuates features that have a longer wavelength than
the selected size.

The following Short Filters (As) are available:
None
0.008 mm
0.025 mm (default)
0.080 mm

The following Cutoff Filters (Ac) are available:
None
0.08 mm
0.25 mm
0.8 mm (default)
2.5 mm

Discard

A side effect of the long wavelength cutoff (Ac) filter is that values near
the edge of the evaluation length or area are skewed. To prevent
these skewed values from affecting 2D and 3D parameter
calculations, the values near the edges of the evaluation are
discarded. The Discard length is calculated from the long wavelength
cutoff (Ac) selected.

The following discard selections are available:
Discard none
Discard " [7] (default)
Discard 1

2D Orientation

2D parameters are calculated from a virtual ‘trace’ across the image
area. By default, this trace is in the Horizontal X direction, parallel to
the long axis of the replica tape. This orientation can be changed if
desired:

Horiz X (Horizontal X)[7] (default)
Vert Y (Vertical Y)

Diag XY (Diagonal XY)[Z]

Diag YX (Diagonal YX)[7]
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Accessing Stored Measurement Data

DeFelsko offers the following free solutions for viewing, analyzing and
reporting data:

PosiSoft USB Drive - Connect the Gage to a PC/Mac using the
supplied USB-C cable. View and print readings and graphs using
universal PC/Mac web browsers or file explorers. No software or
internet connection required.

PosiSoft Desktop - Powerful desktop software (PC/Mac) for
downloading, viewing, printing and storing measurement data.
Includes a customizable, templated PDF Report Generator. No
internet connection required.

PosiSoft.net - Web-based application offering secure, centralized
storage of measurement data. Access your data from any web-
connected device.

PosiTector App - (Advanced models only) App for compatible iOS
and Android smart devices. Permits users to create, save and share
professional PDF reports. Add images and notes using the smart
device’s camera and keyboard.

Connect Menu

WiFi (Advanced models only)

Allows connection to your local wireless network or mobile (((Ij)
hot spot. Ideal for using your network’s internet connection

for synchronizing stored measurements with PosiSoft.net.

See www.defelsko.com/wifi

When USB Drive is enabled , the PosiTector uses a USB
mass storage device class which provides users with a simple
interface to retrieve stored data in a manner similar to USB flash
drives and digital cameras. USB Drive is also required to import
stored measurements into PosiSoft Desktop software

(above).

NOJI While connected, power is supplied through the included
USB-C cable. The batteries are not used and the body will not
automatically power down.
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EEEER
Keyboard (Advanced models only) LI

When enabled and connected to a computer, the PosiTector will be
recognized as a Keyboard. Readings are sent to the computer as they
are taken, emulating keystrokes, followed by a carriage return.

(Advanced models only)

Stream readings via USB Serial Port to SPC data collection
software, drones, ROVs, PLCs, and robotic devices.

Nlexg=ll For more information on USB Keyboard and Streaming
visit: www.defelsko.com/usb/stream

Sync .net Now

The WiFi and USB menus contain a Sync .net Now option. When
selected, the Gage immediately synchronizes stored measurement
data via its respective communication method (internet connection
required).

Alternatively, select Auto Sync .net from within the USB connect
menu to automatically synchronize upon connection to a PC.
Additional measurements added to memory while connected are
synchronized only when the USB cable is disconnected and
reconnected, or when the Sync .net Now option is selected. WiFi
connected gages automatically attempt synchronization upon power
up.

MO PosiSoft Desktop is required when using USB to
synchronize measurements with PosiSoft.net.

Bluetooth | (Advanced models oniy) €) Bluetooth’

Allows individual readings to be sent to a computer, printer or
compatible device as they are taken using Bluetooth wireless
technology. See www.defelsko.com/bluetooth

Bluetooth Smart] (Advanced models only) € Bluetooth’

Allows communication with a smart device running the PosiTector
App (pg.16) via auto-pairing Bluetooth Smart (BLE) wireless
technology.
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Sync Batches

Select batches to flag them for synchronization to the PosiTector
App. Sync Batches is useful when connecting a new device to a
gage with pre-existing batches, since only batches created while
Bluetooth Smart is enabled are automatically selected.

Selected batches are synchronized when the next reading is taken
in a batch flagged for synchronization, or when the Sync Batches
option is selected at the bottom of the list of selected batches.

MOl If Bluetooth Smart is disabled or disconnected, data from
batches selected in the Sync Batches menu are held in a queue
until communication with the PosiTector App is re-established.

Send Batches

Transfers selected batches to the PosiTector App. Send Batches is
useful when switching between devices, as only readings and
batches that have yet to be synchronized with any smart device are
synchronized automatically.

The Send Batches option is visible in the menu when the Gage is
connected to a smart device running the PosiTector App.

BLE Keyboard | (Advanced models only)

When enabled and connected to a computer, the PosiTector will be
recognized as a wireless Keyboard. Readings are sent to the
computer as they are taken, emulating keystrokes, followed by a
carriage return.

Updates

Determines if a software update is available for your Gage.
See www.defelsko.com/update

LARNINIEH The Gage will perform a Hard Reset after an update.
(see pg. 9)

18



Technical Data

Measuring Range (H) 20-115pum 0.8 — 4.5 mils
Measuring Range (Rt) 10 - 115 ym 0.4 —4.5mils
Minimum Roughness (Ra) 2 um 0.08 mil/80 pin
Accuracy (H) +5um + 0.2 mil
Accuracy (Rt) + (5 um + 5%) + (0.2 mil + 5%)
Accuracy (Ra) +(0.25 pm + 5%) +(0.01 mil + 5%)
Anvil Pressure 1.1 Newtons 110 grams-force
Anvil Size 26.35 mm @0.25 inch
Field of View 3.8x3.8 mm 0.149 x 0.149 inch
Lateral Sampling 3.7 um 0.145 mil
Vertical Resolution ! 2% Trr:] '_Zs%/iD %%:;g 'S”; ?ES)ISE
Weight (without batteries) 1409 4.9 oz
Resolution 1 um 0.01 mil
Temperature Range 0° to 40°C +32° to +104°F

Conforms to: ASTM D4417, ISO 8503-5, NACE RP0287,
SSPC-PA 17, SP6,SP10, SP11-87T and others

This device complies with part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two
conditions: (1) This device may not cause harmful interference, and (2) this device must
accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.
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Returning for Service

Before returning the Gage for service...

1.

ahwN

Install new or newly recharged batteries in the proper alignment
as shown within battery compartment.

Clean the measurement anvils using the cleaning card (pg. 7).
Perform a Hard Reset (pg. 9).

Verify accuracy and operation (pg. 7)

If issue is not resolved, Update (pg. 18) your PosiTector gage
body and re-attempt measurements.

IMPORTANT:

If these steps do not resolve the issue and the Gage must be
returned for service, please follow the instructions provided at
www.defelsko.com/service.

Limited Warranty, Sole Remedy
and Limited Liability

DeFelsko's sole warranty, remedy, and liability are the express
limited warranty, remedy, and limited liability that are set forth
on its website: www.defelsko.com/terms

DeFelsko

The Measure of Quality

www.defelsko.com
© 2020 DeFelsko Corporation USA All Rights Reserved

This manual is copyrighted with all rights reserved and may not be
reproduced or transmitted, in whole or part, by any means, without written
permission from DeFelsko Corporation.

DeFelsko, PosiSoft and PosiTector are trademarks of DeFelsko Corporation
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Introduccioén

El lector de cintas de réplica PosiTector (RTR 3D) es un instrumento
electrénico de mano que mide cintas réplica perfiladas Testex Press-
O-Film TM y utiliza un algoritmo que relaciona la intensidad de luz
contra el espesor para producir imagenes tridimensionales (3D) de la
superficie replicada. Las imagenes generadas en el medidor se
analizan para producir parametros en 2D y 3D que representan las
caracteristicas especificas de una superficie.

Inicio rapido
Presione el boton = para encender el instrumento. Para conservar
la vida de la bateria, el instrumento entrara en reposo automatica-
mente tras 5 minutos de inactividad. Cuando se encuentra dentro
del modo de reposo, el instrumento se reactiva significativamente
mas rapido. El instrumento se apagara completamente después
de 4 horas de inactividad. Alternativamente, seleccione la opcion
“Apagar” en el menu principal. Todas las configuraciones se
mantienen.

Con el medidor apagado:

1. Limpie la sonda con la tarjeta de limpieza y la tela de microfibra
facilitadas (Pag. 8).

Encienda el medidor pulsando el boton central =.

Ajuste a cero la sonda (Pag. 9).

Verifique la exactitud del medidor (Pag. 8).

Mida la cinta de réplica de referencia (Pag. 5).

aoroN

Para garantizar mayor precisién, el usuario pondra a cero la sonda
cada vez que el medidor arranque. Por lo tanto sera una buena practica limpiar
la sonda regularmente con la tarjeta de limpieza y una tela de microfibra. Es
mejor realizar la limpieza cuando el medidor esté apagado.

Seleccion de Cinta (Pag. 9)

Grado de cinta Medicion de altura 2D/3D Parametros
Coarse (C) )

X-Coarse (XC) °

Optical Grade °

Coarse (C)

Optical Grade ° °
X-Coarse (XC)




Pantalla tipica Grado de

Por defecto, el PosiTector cinta Imagen
RTR 3D mostrara una imagen ' 4 en 30

tridi . 1 (3D) de la Promedio de

rl |me_n_5|0na_ distancia Densidad
superficie replicada y los méxima de maxima de
pardmetros H| , Spd, Ray Sa.  crestaavalle WyR:] cresta
Los parametros € imagenes Rugosidad Rugosidad
mostrados podran modificarse  Media 3D Media 2D

en los menus de configuracion
de analisis (Setup Analysis)
(Pag. 14) y configuracion
(Setup) (Pag. 10)

Pantalla tipica

Menu Operacién

Para ingresar al menu principal, encienda el medidor, después
presione el botdn de navegacion =. Puede utilizar tanto el teclado
del tablero como la pantalla tactil para navegar en el menu. Si lo
desea, la funcionalidad de la pantalla tactil puede ser deshabilitada
desde el menu “Configurar” (vea Touch, pag. 12).

Seleccione la opcion del menu tocando el titulo o utilice las teclas
A y V¥ para sefalar la opcion del menu de su elecciéon
finalmente presione el = para validar la seleccion.

Cuando el contenido del menu necesite desplegarse en mas de
una pantalla, se mostrara debajo del titulo del menu el numero
depagina. Podra navegar entre las paginas del menu usando las
teclas A y W Cuando llegue al inicio o final de unalista presione
la tecla respectiva para avanzar o retroceder entre paginas. Si
utiliza la pantalla tactil, simplemente presione € or <, o deslice el
dedo por la pantalla hacia abajo o arriba.

Presione el boton @ o deslice el dedo hacia su derecha para
regresar a la pantalla anterior. Selecciones Salir para cerrar el
menu.



Cuando se resalta una opcién del menda,
aparece el icono @ informando que hay in-
formacioén de ayuda disponible para ese el-
emento del menu. Presione la tecla@® o el
icono @ para desplegar la informacion de
ayuda. Puede descargar un archivo en for-
mato PDF con todos los items de ayuda del
menu en www.defelsko.com/help

Actualice periodicamente el medidor
para asegurar que el medidor cuenta con la
informacién de ayuda del menu mas re-
ciente.

> indica la existencia de un sub-menu para
esa opcion del menu. Seleccione la opcién
para desplegar los elementos del sub-menu.

Sondas

Una vez encendido, el PosiTector determinara
automaticamente el tipo de sonda conectado y realizara
una comprobacién automatica.

Para desconectar una sonda de la base del PosiTector
deslice el conector de la sonda de plastico
horizontalmente (en la direccion de la flecha)
separandola de la base PosiTector. Invierta los pasos
para conectar una sonda diferente. No es necesario ‘
apagar el medidor cuando se cambia la sonda. '

Adicionalmente, el cuerpo del PosiTector es compatible con una
amplia variedad de sondas de tipo magnético, eddy current,
ultrasdnica para espesor de pelicula de recubrimiento, perfil de
superficie, condiciones ambientales, dureza, contaminacién por
cloruros 'y ultrasénicas para espesor de pared. Ver
www.defelsko.com/probes

Cinta de réplica Press-O-Film

Press-O-Film ofrece un método simple para obtener una impresiéon
de una superficie para su analisis. Se trata de una lamina de plastico
recubierta de microespuma plastica deformable adherida a una
pelicula de poliester de 50.8 ym (2 mil) incompresible. Cuando se



comprime contra la superficie, la espuma se contrae y adquiere una
impresion precisa o réplica inversa de la superficie.

Existen diferentes grados de cinta de réplica:

Gra_do de H Rango 2D/3D Rango Order Code
la cinta

Coarse (C) 20a64ym | :

(grueso) 0.8 a 2.5 mils R-PRESS
X-Coarse (XC) 40am5pm | .
(extragrueso) 1.5 a 4.5 mils R-PRESSX
Optical Grade

Coarse (C) 20a64ym | .

(Grueso de 0.8 a 2.5 mils R-PRESSOG
grado o6ptico)

Optical Grade

X-Coarse (XC) 40 a 115 uym 10a 115 um ]
(Extragrueso de 1.5 a 4.5 mils 0.4 a 4.5 mils R-PRESSXOG
grado 6ptico)

Si solo se requiere la distancia maxima de cresta a valle podran
emplearse Coarse o X-Coarse convencionales. Al colocar la cinta
comprimida (réplica) en el PosiTector RTR-3D se obtendra una
medida del promedio de distancia maxima de cresta a valle (H) del
perfil rugoso de la superficie. El medidor sustraera automaticamente
el espesor del sustrato de poliéster de todas las mediciones. La cinta
Press-O-Film esta disponible en los grados Coarse (grueso) (C) y X-
Coarse (extragrueso) (XC) para acomodar las mediciones a los
diferentes rangos de perfil.

Cinta de réplica Press-O-Film de grado éptico:

En mediciones de parametros en 2D y 3D es recomendable utilizar
Press-O-Film de grado 6ptico. La cinta de grado 6ptico proporciona
imagenes de mayor resolucion que la cinta de réplica Press-O-Film
tradicional. Se encuentra disponible tanto en Coarse (grueso) (C)
como en X-Coarse (extragrueso) (XC). Elija el grado de cinta que
coincida mejor con la distancia maxima de cresta a valle de la
superficie que se va a medir.



Principio de funcionamiento

El PosiTector RTR 3D utiliza dos principios de medicién: un micrémetro
digital para medir la altura total de la cinta de réplica perfilada y un sistema
optico que proyecta la luz a través de la cinta de réplica y captura una
imagen bidimensional en blanco y negro.

El micrémetro digital se utiliza para medir el espesor total de la cinta de
réplica perfilada. Tras sustraer el grosor de la pelicula de poliéster
incompresible y linealizar el resultado (Pag. 10), este espesor
correspondera al promedio de distancia maxima de cresta a valle (H).

Es conocido que la cinta réplica transmite luz de manera proporcional al
grado al que estd comprimida. Las crestas en el perfil de superficie
comprimiran la cinta de réplica en mayor grado y se obtendran como
resultado puntos brillantes; los valles comprimiran menos la cinta de
réplica y daran como resultado manchas oscuras. Al registrarse la
cantidad de luz transmitida en cada punto de la cinta perfilada podra
generarse con precisién un mapa 3D de la superficie. Pueden medirse
parametros 2D y 3D del perfil de superficie.

El PosiTector RTR-3D utiliza un algoritmo que relaciona la intensidad de
luz contra el espesor para producir imagenes tridimensionales (3D) de la
superficie replicada perfilada utilizando cintas de réplica. El sensor de
imagen produce una imagen de 1024 x 1024 pixeles que representa un
area de imagen de unos 3,8 mm x 3,8 mm. Las imagenes generadas en
el medidor se analizan para producir parametros en 2D y 3D que
representan las caracteristicas especificas de una superficie.

Como medir

1. Prepare la superficie de prueba
2. Perfile la cinta de réplica

3. Prepare el medidor

4. Realice la medicion

1

. Prepare la superficie de prueba
Encuentre un lugar representativo para la medicién. Limpie la
superficie que va a comprobar. DeFelsko recomienda emplear la
masilla suministrada para retirar restos de polvo, suciedad o granalla
de la superficie. Presione con fuerza la masilla sobre la superficie
utilizando los dedos y retirela

La limpieza de la superficie de prueba es especialmente
importante cuando se use el PosiTector RTR 3D en mediciones de
parametros 2D y 3D (Pag. 14) o cuando se generen archivos SDF
(Pag. 13) para su procesamiento posterior.
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2. Creacion de una réplica

Seleccione el grado apropiado de la cinta de réplica segun el perfil
deseado. Consulte las instrucciones de la cinta.

Coloque una cinta de réplica autoadhesiva retirando su papel pro-
tector. Un circulo de "ojo de buey" de papel debera quedar en el
papel de proteccion (no se utiliza para la medicién).

Aplique la cinta de réplica en la superficie. Pre-
sione los extremos adhesivos del papel para su-
jetarlo firmemente en su lugar durante el proceso
de perfilado.

| Tom

Comprima firmemente la pelicula de réplica utilizando el extremo
redondeado de la herramienta de pulido de acero inoxidableo bola
de brudir. Aplique una presion suficiente en
| circulo y frote en sentidos transversales para
M producir una réplica con un aspecto de uniforme.
. Normalmente se requieren de 30 a 60 segundos
para comprimir completamente todas las partes
de la pelicula en la mayoria de las superficies. En general, el
exceso de compresion es mas seguro que demasiado poca.
Una vez finalizado el perfilado retire la cinta de réplica de la
superficie.

NOIPY Se recomienda labola de brufir acrilico para obtener
parametros 2D / 3D o generar archivos SDF.

3. Prepare el medidor

MN@IEY Es importante limpiar las mandibulas del micrometro y las

lentes de la camara antes de cada medicién de parametros de 2D y
3D o antes de generar archivos SDF. (Pag. 8).

Encienda el medidor pulsando el botén =. Aparecera una imagen
que indica que la sonda requiere su puesta a cero.

Pulse y mantenga con firmeza simultaneamente

ambos botones de la sonda hasta que el medidor mp =
emita un sonido y las flechas apunten hacia el exterior.

No coloque nada en la ranura de medicion durante

este procedimiento.

Asegurese de utilizar el grado correcto de cinta de réplica: se
mostrara C o XC en la esquina superior izquierda de la pantalla
(Pag. 9).
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4. Realice la medicion

Inserte la cinta de réplica perfilada en la
ranura de medicidon. Asegurese de que la
cinta esté colocada correctamente para que
el area perfilada esté centrada en la ranura
en la sonda con el adhesivo hacia abajo.

Para colocar la cinta, muévala hacia la parte posterior de la sonda y
alinee los dos puntos (impresos en la cinta de réplica) con flechas en
ambos lados de la ranura de medicion.

Testex PRESS-O-FILM™

— - - —t

Align dots with arrows on probe

Durante la medicion los topes aplicaran una presion constante en la
cinta de réplica con independencia de la que aplique en los botones.

1.  a) Pulse y mantenga con firmeza ambos botones de la sonda al
tiempo hasta que el medidor emita un sonido y las flechas
apunten hacia el exterior.

b) Retire sus dedos de la cinta y libere los botones de la sonda
(no sujete o retire la cinta del medidor).

c) Sostenga el medidor con firmeza mientras la sonda mide la
espuma comprimida hasta que desaparezca este grafico.

Durante cada medicién se capturaran varias imagenes de
la superficie de la espuma. Si toca la cinta o la retira en
ese intervalo la imagen aparecera desenfocada.

2. La medicion de la altura del perfil de superficie (H) -
aparecera inmediatamente. Ya puede extraer la cinta.
Mientras se calculan los parametros 2D y 3D aparecera

un reloj de arena. m



Limpieza de la ranura de la sonda (mandibula)

La sonda contiene dos superficies de medicion (mandibulas) y lentes
de la camara que pueden contaminarse con particulas de polvo y
restos de adhesivo de la cinta. Por lo tanto se recomienda limpiar la
sonda regularmente con la tarjeta de limpieza y la tela de microfibra
facilitadas. La limpieza es esencial antes de poner a cero la sonda
(Péag. 9) o comprobar la precisiéon (abajo). La limpieza se realizara
mejor con el medidor apagado.

Con el medidor apagado, pase la tarjeta por la ranura un par de veces
mientras presiona los dos botones de la sonda. Inserte la tela de
microfibra y limpie con cuidado las superficies de los topes varias
veces deslizando la tela adelante y atras con los botones de la sonda
pulsados.

La tarjeta también podra utilizarse para limpiar las superficies de
micrometros analdgicos de resorte. Su distribuidor dispone de tarjetas
y bayetas de microfibra de recambio.

NOIPM [ a limpieza de los topes es especialmente importante
cuando se use el PosiTector RTR 3D en mediciones de parametros
2D y 3D o cuando se generen archivos SDF.

Calibracién y comprobacién de la precision

Calibracion
El fabricante o un laboratorio acreditado realizara la calibracién del
medidor. Todas las sondas incluyen certificado de calibracion.

Comprobacion de la precision
Asegurese de que la sonda se ha limpiado con la tarjeta (encima) y
la sonda se ha puesto a cero (Pag. 9).

Verifique la precision del sistema de medicion

por micréometro digital

Introduzca la galga de comprobacién del PosiTector RTR en la
ranura de la sonda. El promedio de varias mediciones deberia
encontrarse entre las tolerancias combinadas del medidor y la
galga. Si no, debera devolver su medidor para reparacion.

La galga de comprobacioén esta especificamente pensada para
todas las sondas PosiTector RTR. El medidor esta disefiado para
medir la cinta de réplica perfilada dentro de un rango limitado de
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medicién y restara automaticamente 50.8 ym (2 mil) en las
mediciones de altura para tener en cuenta la pelicula de poliéster
incompresible. Por lo tanto las galgas de plastico destinadas a
otros instrumentos tales como medidores de espesor de
recubrimiento no se mediran correctamente.

Verifique el sistema optico de medicion

Introduzca la cinta de verificacion de densidad de cresta en la
ranura de la sonda. El resultado de densidad de cresta (Spd)
debera estar dentro de la tolerancia especificada en la cinta. Si no,
debera devolver su medidor a su distribuidor para reparacion.

IN@AVEM /gnore el resultado de la altura de cresta (H) cuando utilice
la cinta de verificacién de densidad de cresta.

Menu Ajustes Cal

Cero

Para asegurar una mayor precisiéon debera ponerse a cero la sonda de
manera periédica. Cuando al encender el medidor se pida al usuario la
puesta a Cero, esta opciéon de menu permitira su realizacion manual.
Es especialmente util en sesiones de larga medicién

Importante: Limpie la sonda con la tarjeta de limpieza facilitada
(Pag. 8) antes de poner a cero la sonda.

1. Seleccione Cero del menu Configuracion Cal

2. Pulse y mantenga con firmeza simultaneamente ambos botones
de la sonda hasta que el medidor emita un pitido y las flechas
apunten hacia el exterior. No coloque nada en la ranura de
medicién durante este procedimiento

Presione y mantenga ambos botones de la sonda
simultaneamente con firmeza hasta que el medidor emita un pitido
y muestre "0". Esto puede realizarse desde la pantalla de medicion
principal sin tener que acceder al menu.

Seleccionar Cintal

Selecciona un grado de la cinta de réplica. Se requiere cuando el
modo Linearizar (H, ) esta activado
C - Coarse XC - Extra Coarse (defecto)

Tanto el grado Coarse Minus como el Extra Coarse Plus
nopueden utilizarse en modo Linearizar ya que la Unica funcién de
estos dos grados es mejorar la precision de la cinta C en su limite
inferior y la XC en su limite superior, algo que el PosiTector RTR
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3D hara automaticamente al realizar mediciones H, . Cuando el
modo Linealizar esté en OFF, el PosiTector RTR 3D medira los
cuatro grados de la cinta de réplica como un micrometro de muelle
convencional.

B Cuando la casilla Linealizar ESTE activada, el PosiTector RTR
3D mostrara una medida de perfil H. mas precisa que la ajustada
para la cinta de réplica sin linearidad. No sera necesario un
promedio de 2 o mas réplicas de diferentes grados de cinta NI
debera restar las 50.8 pym (2 mil) de sustrato de poliéster
incompresible. Asegurese de que se ha seleccionado el grado de
cinta correcta, C o XC (P4ag. 9) y que aparece en la esquina
superior izquierda de la pantalla.

B Cuando la casilla Linearizar NO esté marcada, el PosiTector RTR
3D mostrara un valor de altura de H comparable al valor que un
micrémetro analdgico de muelle mostraria tras haber restado las
50.8 ym (2 mil) de sustrato de poliéster incompresible. En otras
palabras, sera la media de las distancias maximas entre pico y
valle obtenidas midiendo el espesor de la cinta de réplica sin
correcciones.

Durante la medicion, si la medicién linearizada estuviera fuera del
rango del grado de cinta seleccionada, el medidor sugerira un tipo
cinta mas adecuado para llevar a cabo la medicion.

Menu Configurar

Convierte la lectura en pantalla de microns a thou/mils y vice versa.

Reset (Menu Reinicio) restaura la configuracion de fabrica y
restablece en el equipo una condicién conocida. Ocurre lo siguiente:

- Todos los lotes, registros de medicién, nombres de archivos y
capturas de pantalla seran eliminados.

- Las configuraciones del menu seran de nuevo las siguientes:
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Memoria = OFF 2D =ON

Estadisticas = OFF 3D =0ON

Auto Dim = ON Bluetooth y Stream = OFF
Pantalla = None WiFiy Access Point = OFF

Grado de la cinta = XC Teclado y Transmisiéon USB = OFF
Linealizar = ON Teclado BLE = OFF

Ejecute un reinicio mas completo siguiendo estas instrucciones:
1. Apague el instrumento y espere 5 segundos
2. Simultaneamente presione y mantenga los botones @ y

= hasta que el indicador de reinicio Reset ()

aparezca en la pantalla.
Esto restaura el instruemento a la configuracion original de un
equipo nuevo (condiciéon “out-of-the-box”). Realiza la misma funcién
que el Reinicio y ademas:
- Borra la informacioén de la conexién Bluetooth
- Las configuraciones del menu seran de nuevo las siguientes:

Unidades = Microns Sonido = Medio USB Drive = ON
Cancelar Rotaciéon = OFF Idioma = Inglés  Luz de Pantalla = Normal
Auto SINCR .Net = ON Bateria = Alkaline Bluetooth Smart = OFF
Touch = ON

[\[O}/ M - La configuracion de fecha, hora y WiFi no cambiaran
al realizar un Reinicio.

Solo para modelos Advanced

Muestra una imagen bidimensional (2D) en blanco y negro de la
superficie replicada. Con la Memoria activa, esta imagen en
miniatura se almacenara con cada lectura para incluirla en los
informes de inspeccion.

Solo para modelos Advanced

Muestra una imagen a color de baja resolucién en tres dimensiones
(3D) de la superficie replicada. Con la Memoria activa, esta imagen
en miniatura se almacenara con cada lectura para incluirla en los
informes de inspeccion.

NOJPM Pulse el botdn de desplazamiento 4 arriba para
cambiar entre imagenes 2D y 3D si la imagen no aparece
automaticamente en la pantalla.
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Ajusta el volumen de la bocina integrada en el equipo (Apagado,
Bajo, Medio, Alto).

|Cancelar Rotacién|

Deshabilita la funcién de Rotacion Automatica del la pantalla
dejando fija la posicion actual de la pantalla.

Permite que la funcionalidad de la pantalla tactil sea desactivada.

| Ajuste de Tiempo |

Todas las mediciones son marcadas con una etiqueta que indica la
fecha y la hora (en formato de 24 horas) en que se incorporaron en
la memoria. Por lo tanto, es importante que el parametro de tiempo
este configurado correctamente. Utilice los botones A y W para
seleccionar el valor a modificar, luego ajuste con las teclas @ y @®.
La configuracion del parametro de tiempo también podra ser
visualizada en el encabezado del menu principal.

Tipo de bateria

Ingrese el tipo de baterias colocadas en el instrumento. Puede elegir
una opcion entre “Alcalinas”, recargables de “Litio” o “NiMH” (nickel-
metal hydride). El indicador de estado de carga de la bateria se
calibra automaticamente dependiendo de la sleccion. No ocurriran
dafios cuando el tipo de baterias configuradas no concuerde con el
tipo de baterias instalado.

Gestion de memoria

El PosiTector RTR 3D cuenta con una memoria interna para
almacenar registros de medicion. Los datos almacenados pueden
ser revisados en la pantalla o accesados por medio de una
computadora, tabletas electronicas y teléfonos inteligentes. Todas
las mediciones almacenadas llean una etiqueta de fecha y hora.
El simbolo aparece cuando la memoria esta activada.

Los modelos Standard almacenan hasta 1.000 lecturas en una
serie.
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Los modelos Advanced almacenan 250.000 lecturas en hasta
1.000 series. La instruccion "Lote Nuevo" cierra cualquier serie
abierta y crea un nuevo nombre de serie con el nimero consecutivo
mas cercano. Los nombres de series nuevas quedaran registrados
con la fecha en que se crearon.

Desplazamiento por los
modos de visualizacion

(sélo Advanced) /@
Eliminar dltima lectura

Acceso al menu

Crear una nueva
serie (s6lo Advanced)

Restauracion del
brillo si se ha
oscurecido

Captura de pantalla

Presione ambos botones @y @ al tiempo para copiar y guardar la
imagen de la pantalla actual. Las ultimas 100 capturas de pantalla
seran almacenadas en la memoria y podra acceder a ellas cuando
esté conectado a un ordenador (consultar PosiSoft USB Drive
Pag. 17).

Guardar SDF Solo para modelos Advanced

Si esta activado almacenara un archivo de datos de superficie
(SDF) en la unidad USB cada vez que realice una lectura. Asi se
proporcionara un medio para llevar a cabo un analisis mas detallado
de la superficie utilizando PosiSoft o aplicaciones de terceros para
andlisis y renderizacion de imagenes.

Solo podra almacenar un SDF cada vez. Cada imagen guardada
sobrescribira la anterior.

Podra acceder al SDF cuando esté conectado a un ordenador (Véase
Unidad USB Pag. 17). El SDF se almacenara en el directorio raiz que
tendra un nombre con el siguiente formato: rtr_{diahora}.sdf

La cinta de réplica de grado optico (Pag. 4) ofrece una mayor calidad
en los archivos de datos de superficie SDF que la Press-O-Film
convencional. Este grado especial de cinta se recomienda al tomar
mediciones que se vayan a exportarse como imagenes SDF.

A continuaciéon se muestra un ejemplo de un SDF generado por
PosiTector abierto en el PosiSoft Desktop.
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Especificaciones SDF:
Rango 125 micras
Campo de visién ~4 x 4 mm
Tamaio de imagen | 1024 x 1024 x 12
Intervalo de :
muestreo lateral 3.7 micras

Configuracion de Analisis

Parametros 2D

Los parametros 2D se calculan a partir de un «trazo» virtual en toda
el area de laimagen. Cuando la orientacion (Pag. 17) esté establecida
en horizontal X o vertical Y, la longitud de evaluacion sera igual a 3,8
mm, menos el doble de la longitud del filtro de descarte seleccionado.
Cuando esté establecida la orientacion en direccion diagonal XY o YX,
la longitud de evaluacion sera igual a 5,4 mm, menos el doble de la
longitud del filtro de descarte seleccionado.

El menu 2D Parameters permite al operador seleccionar parametros
de andlisis[¥] 2D que mostrara el medidor (podra seleccionar un
maximo de 6 parametros a partir de las listas de parametros 2D y 3D).

Ra[7](predeterminado) Rugosidad media: media aritmética de los
valores absolutos de las desviaciones de altura de perfil dentro de la
longitud de evaluacién medida desde la linea media.

Rq[£]Media cuadratica de rugosidad (RMS): promedio de la media
cuadratica de las alturas de perfil dentro de la longitud de evaluacion
medida desde la linea media.

14



Rz [7] Promedio de altura maxima del perfil: media aritmética de
los valores sucesivos de distancia de cresta mas alta a valle mas
profundo dentro de cada intervalo de muestreo calculada sobre la
longitud de evaluacion. La longitud del intervalo de muestreo sera
igual a la longitud de corte Ac (Pag. 16) y el nimero de intervalos de
muestreo sera el numero de longitudes de corte completo Ac que
caben dentro de la longitud de evaluacion.

Rp[Z]Perfil de maxima altura de cresta: distancia entre el punto
mas alto del perfil y la linea media dentro de la longitud de evaluacion.

Rv[4] Perfil de méaxima profundidad de valle: distancia entre el
valle mas profundo y la linea media dentro de la longitud de
evaluacion.

Rt Altura total de perfil: distancia entre la cresta mas alta y el
valle mas profundo dentro de la longitud de evaluacion.

Rpc Conteo de crestas: numero de crestas por unidad de
longitud dentro de la longitud de evaluacion.

Rpc Limite C1: define las lineas de limite equidistantes por encima
y por debajo de la linea media del perfil. Una cresta se cuenta
después del trazo que pasa por debajo de la linea de limite inferior y
por encima de la linea de limite superior. El valor predeterminado es
de 0,5 ym.

Parametros 3D

Los parametros 3D se calcularan a partir del area de la imagen.
Cuando se calculen los parametros 3D se determinara un area de
evaluacion extrayendo un area alrededor del borde exterior del area
de imagen igual a la anchura de la longitud de descarte.

El menu 3D Parameter permitira al operador seleccionar
parametros de andlisis 3D que el medidor mostrara (maximo
de 6 parametros a partir de las listas de parametros 2D y 3D).

HiA (predeterminado) Promedio de distancia maxima de cresta
a valle: distancia entre los topes menos los 50,8 ym (2 mils) de
pelicula incompresible. Si selecciona una linealizacion opcional podra
efectuarlo activando la casilla de linealizacion en el menu Cal Settings
(Ajustes de calibracion) (Véase Pag. 10).

Spd[£](predeterminado) Densidad maxima de cresta: nimero de
picos por area (antes conocida como Pd).
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sal] (predeterminado) Promedio de rugosidad: media aritmética
de los valores absolutos de desviaciones de las alturas medidas
respecto a la media de la superficie tomadas dentro de la zona de
evaluacion.

Sq[£1Media cuadratica de rugosidad (RMS): media cuadratica de
las desviaciones de las alturas medidas respecto a la media de la
superficie tomadas dentro de la zona de evaluacion.

Sz[£] Altura maxima de cresta a valle: distancia vertical entre la cresta
mas alta y el valle mas profundo. Denominada habitualmente St.

Sp Altura de cresta maxima de area: altura maxima en el area
de evaluacion con respecto a la media de superficie.

Sv [7] Profundidad maxima de valle: valor absoluto de la altura
minima en el area de evaluacion con respecto a la media de
superficie.

Configuracion de filtros

Para optimizar el andlisis de una aplicacion especifica los filtros
deberan aplicarse a la imagen en bruto para eliminar caracteristicas
de perfiles no deseados antes de calcular los parametros 2D y 3D.
El filtro Gaussiano de longitud de onda corta (As) atenua
caracteristicas que tienen una longitud de onda mas corta que la
seleccionada.

El filtro Gaussiano de corte de longitud de onda larga (Ac) atenua
caracteristicas que tienen una longitud de onda mas larga que la
seleccionada.

Existen los siguientes Filtros Corto (As):
Ninguno
0,008 mm
0,025 mm (predeterminado)
0,080 mm

Existen los siguientes Filtros Limitador (Ac):
Ninguno
0,08 mm
0,25 mm
0,8 mm (predeterminado)
2,5 mm
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Descarte

Un efecto secundario del corte de onda larga (Ac) es el sesgo de los
valores de filtro cercanos al borde del area o longitud de evaluacion.
Para evitar que estos valores sesgados afecten al céalculo de los
parametros 2D y 3D se descartaran los valores cercanos a los bordes
del area de evaluacion. La longitud de descarte se calculara a partir
del corte de la longitud de onda larga (Ac) seleccionado.

Estas son las selecciones de descarte disponibles:
No descartar
Descartar . (predeterminado)
Descartar 1

Orientacion 2D

Los parametros 2D se calculan a partir de un «trazo» virtual en toda
el area de la imagen. Por defecto, este trazo ira en direccién
horizontal X paralelo al eje largo de la cinta de réplica. Esta
orientacion podra cambiarse si se desea:

Horiz X (Horizontal X) [£] (predeterminado)
Vert Y (Vertical Y)

Diag XY (Diagonal XY)[~]

Diag YX (Diagonal YX)[~]

Acceso a los Datos de Medicion Almacenados

DeFelsko ofrece las siguientes soluciones gratuitas para visualizar,
analizar y reportar datos:

PosiSoft USB Drive - Conecte el equipo a una PC/Mac utilizando el
cable USB-C provisto. Lea e imprima los registros y sus graficas por
medio del navegador de internet universal o desde el explorador de
archivos en PC/Mac. No require software ni conexién a internet. La
opcion

PosiSoft Desktop — Potente software (compatible con PC/Mac) para
la descarga, visualizacion, impression y almacenamiento de datos de
medicidon. Cuenta con una plantilla de reporte personalizable y un
generador de archivos PDF. No require conexién a internet.

PosiSoft.net — Aplicacion basada en internet que le ofrece un
almacenamiento de datos de medicion centralizado y protegido con
contrasefia. Acceda a sus datos almacenados desde cualquier
dispositivo contectado a internet.
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PosiTector App — (solo modelos Advanced) App para dispositivos
inteligentes compatibles iOS y Android. Permite a los usuarios crear,
almacenar y compartir reportes profesionales en formato PDF.
Anada imagenes y notas utilizando la camara y el teclado de su
dispositivo inteligente.

Para mayor informacién sobre nuestras soluciones PosiSoft ingrese
a: www.defelsko.com/posisoft

Menu Connectar

(solo modelos Advanced)

Permite la conexién a su red inaldambrica local o punto de (G j))
acceso. Ideal para el uso de su conexion a Internet y S
sincronizar las mediciones almacenadas con PosiSoft.net

(pag. 17). Consulte www.defelsko.com/wifi

Si se ha activado el modo USB Drive ,el medidor PosiTector
utilizara un protocolo de conexién parecido al de un dispositivo de
almacenamiento masivo USB. Este proporcionara a los usuarios
una interfaz sencilla para recuperar los datos almacenados de una
manera similar a unidades flash USB, camaras digitales y
reproductores de audio digital. La unidad USB también sera
necesaria para importar las mediciones guardadas con la
aplicacion PosiSoft Desktop (pag. 17).

N@IEY Cuando esta conectado, la alimentacién se obtiene a
través del cable USB-C. Las baterias no estaran en uso y la base
no se apagara automaticamente.

EEEEN
|  Teclado USB | (solo modelos Advanced) Rl
Cuando esta activado y conectado a un ordenador, el PosiTector se

reconocera como un teclado. Las lecturas se enviaran al equipo a

medida que se tomen, emulando pulsaciones de teclas.

Transmision (solo modelos Advanced)

Transmita lecturas individuales a un ordenador conectado mediante
USB a través de un protocolo en serie. Ideal para su uso con
software de recopilacion de datos. Control Estadistico de
Produccion (SPC) compatible en serie.

INle3y M Para obtener mas informacion sobre USB y la
transmision visite: www.defelsko.com/usb/stream/
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Los menus anteriores de Wi-Fi y USB contienen una opcién de
Sincroniza ya. Si se ha seleccionado, el dispositivo sincronizara
inmediatamente los datos de medicién almacenados a través de su
método de comunicacion respectivo (necesaria conexion a
Internet).

Como alternativa seleccione Auto SINCR desde el menu de
conexion USB para sincronizar automaticamente con un PC. Las
mediciones adicionales incorporadas a la memoria durante la
conexion se sincronizaran solo cuando el cable USB se desconecte
y se vuelva a conectar o cuando esté seleccionada la opcion
Sincroniza ya. Los medidores conectados por Wifi realizaran una
sincronizacién automatica cuando se enciendan.

MMM PosiSoft Desktop sera necesario cuando se empleen
conexiones USB para sincronizar con PosiSoft.net.

Bluetooth (solo modelos Advanced) 9 Bluetooth

Permite enviar lecturas individuales a un ordenador, impresora o
dispositivo compatible si se toman utilizando tecnologia Bluetooth.
Consulte www.defelsko.com/bluetooth

Bluetooth Smart| (solo modelos Advanced) 9 Bluetooth‘

Permitira la comunicacién con un dispositivo que ejecute la App
PosiTector (pag. 18) mediante emparejamiento automatico
Bluetooth Smart (BLE) por tecnologia inalambrica.

Seleccione los lotes (batches) para marcarlos para su
sincronizacion con la App de PosiTector. La Sincronizaciéon de
Lotes de manera manual manual (Send Batches) es util cuando se
conecta un nuevo dispositivo a un instrumento con lotes pre-
existentes. Esto porque solamente se seleccionan para
sincronizacion automatica aquellos lotes creados en el momento
que la funcién Bluetooth Smart esta activa.

Los lotes seleccionados son sincronizados cuando el usuario
afiade una nueva lectura a cualquiera de los lotes previamente
marcados; o cuando se ejecute la opcion Sinc. Lotes ubicada al
fondo de la lista de lotes seleccionados.
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MNCIEY Si Bluetooth Smart esta desactivado o desconectado
durante la sincronizacion, los datos en los lotes seleccionados
dentro del menu Sincronizacién de Lotes seran enfilados en una
lista de espera hasta que la comunicacion con la App de PosiTector
se restablezca .

Transfiere los lotes seleccionados a la App de PosiTector. Enviar
Lotes es util cuando se requiere cambiar de dispositivo. Esto
debido a que solamente se sincronizara automaticamente aquellos
lotes o datos pendientes de sincronizacion con algun dispositivo
inteligente.

La opcién Enviar Lotes es visible en el menu siempre y cuando el
Medidor esté conectado a un dispositivo inteligente que ejecute la
App de PosiTector.

Teclado BLE (solo modelos Advanced) g Bll.letooth'

Cuando la opcidn se habilita y se conecta a una computadora, el
PosiTector sera reconocido como un teclado inalambrico. Las
lecturas de espesor podran ser transmitidas a tiempo real a una
computadora conforme se realicen mediciones, emulando una
captura manual con teclado y un salto de linea.

Actualizar

Determina si hay actualizaciones disponibles de software para su
medidor. Consulte www.defelsko.com/update

NSNS F| medidor realizara un Reinicio completo (pag.
10) tras una actualizacién. Todas las mediciones guardadas se bor-

raran de la memoria.
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Datos Técnicos

Intervalo de medicion (H) 20-115pum 0,8 — 4,5 mils
Intervalo de medicion (Rt) 10 - 115 ym 0,4 — 4,5 mils
Rugosidad Minima (Ra) 2 um 0,08 mil/80 pin
Precision (H) +5pum + 0,2 mil

Precision (Rt)

+ (5 pm + 5%)

+ (0,2 mil + 5%)

Precisiéon (Ra)

+ (0,25 pm + 5%)

£ (0,01 mil + 5%)

Presion de tope 1.1 Newtons 110 gramos-fuerza
Tamaiio de tope 36,35 mm @0,25 inch
Campo de Vision 3,8x3,8mm 0,149 x 0,149 inch
Muestreo Lateral 3,7 ym 0,145 mil
Resolucién vertical 100 nm - 2D/3D 3,93 “in.' 2D/3D
10 nm - SDF 0,393 pin - SDF
Peso (sin baterias) 140 g 490z
Resolucion 1 um 0,01 mil
Rango de temperatura 0°a40°C +32° a +104°F

Cumple con: ASTM D4417, ISO 8503-5, NACE RP0287,
SSPC-PA 17, SP6,SP10, SP11-87T and others

Este dispositivo cumple el apartado 15 de la normativa FCC. El funcionamiento de este
dispositivo esta sujeto a las dos condiciones siguientes: (1) este dispositivo no puede
causar interferencias dafinas, y (2) este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia,

incluidas las que puedan causar un funcionamiento no deseado.
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Devolucién para reparaciones

Antes de devolver el medidor para reparaciones:

1. Ponga las baterias nuevas o recién recargadas en el orden
correcto segun instrucciones en el compartimento de las
baterias.

2. Limpie los topes de medicion utilizando la tarjeta de limpieza
(Pag. 8).

3. Realice un Reinicio completo (Pag. 10).

4. Compruebe la precision y el funcionamiento (Pag. 8)

5. Si el problema no se resuelve Actualice (Pag. 20) su base del
medidor PosiTector e intente de nuevo las mediciones.

IMPORTANTE:

Si estas acciones no resuelven la situacién y es imperativo retornar
su PosiTector RTR 3D para servicio, por favor siga las instrucciones
provistas en Website: www.defelsko.com/support.

Garantia limitada, solucion
unica y obligacion
La garantia unica de DeFelsko, la solucion, y la obligacion son la

garantia limitada expresa, la solucion y la obligacion limitada ex-
puestas en su sitio web: www.defelsko.com/terms

®
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Reservados todos los derechos
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Einfiihrung

Das PosiTector Replica Tape Reader (RTR 3D) ist ein handliches
elektronisches Instrument, das einen geglatteten Replicafiim von
Testex Press-O- FilmTM misst und einen Algorithmus der Lichtstarke
gegenuber der Dicke verwendet, um dreidimensionale (3D) Bilder der
replizierten Oberflache herzustellen. Die im Messgerat erzeugten
Bilder werden analysiert, um 2D- und 3D-Parameter zu bilden, die
bestimmte Eigenschaften einer Oberflache darstellen.

Schnellstart

Zum Einschalten mittlere Navigationstaste = dricken. Um die
Batterielaufzeit zu erhdéhen, geht das Gerat nach 5 Minuten in den
Standby-Modus. Aus dem Standby startet das Gerat deutlich
schneller, sehr praktisch, wenn Sie sich zwischen unterschiedlichen
Teilen oder Orten hin- und her bewegen.Nach 4 Stunden Inaktivitat
schaltet es sich vollstdndig aus. Alternativ kdnnen Sie es manuell
ausschalten, indem Sie ,Ausschalten im Hauptmeni wahlen. Alle
Einstellungen bleiben auch nach dem Ausschalten erhalten.

Bei ausgeschaltetem Messgerét...

1. Reinigen Sie die Sonde mit der beigefugten Reinigungskarte und
dem Mikrofasertuch (S. 8)

2.Schalten Sie das Messgerat durch Dricken der mittleren
Navigationstaste = ein.

3. Stellen Sie die Sonde auf Null (S. 9).

4. Uberpriifen Sie die Genauigkeit des Messgerats (S. 8).

5. Messen Sie den geglatteten Replicafilm (S. 5).

Um die groRte Messgenauigkeit sicherzustellen, ist es
erforderlich, dass der Benutzer jedes Mal, wenn das Messgerat
eingeschaltet wird, eine Nullstellung der Sonde durchfiihrt. Es wird
daher empfohlen, die Sonde regelmaRig mit der beigefiigten
Reinigungskarte und einem Mikrofasertuch zu sdubern. Die Reinigung
wird am besten durchgefiihrt,wenn das Messgerat ausgeschaltet ist.

Tape Grad Auswabhl (S. 10)

Tape Grad Hohenmessung 2D/3D Parameter
Coarse (C) °

X-Coarse (XC) °

Optical Grade °

Coarse (C)

Optical Grade ° °
X-Coarse (XC)




Typische Anzeige
StandardmaRig zeigt das Filmgrad
PosiTector RTR 3D ein

dreidimensionales (3D) Bild ) 3D Image

. I Durchschnitt
der replizierten Oberflache liche
und die Parameter H, Spd, Ra  maximale Flachenspi
und Sa an. Die angezeigten E'Ohg von {zendichte
Parameter kinnen von den bl Mittehwert
Menis Analyse-Einrichtung (S. _ der Rauhze[i)t
14) und Einrichtung (S. 11) A Al

- Durchschnittliche
aus verandert werden. Rauheit 3D

Menii

Schalten Sie das Gerat ein und driicken Sie die mittlere Navigation-
staste =, um ins Meni zu gelangen. Zur Navigation innerhalb des
Mens beriihren Sie den Touchscreen oder benutzen Sie die Navi-
gationtasten. Die konventionelle Bedienung uber Tasten kann ins-
besondere beim Tragen von Handschuhen praktischer sein. Die
Bedienung uber Touchscreen kann im Untermeni ,Setup” deak-
tiviert werden (siehe Touch, S. 12).

Um einen MenUlpunkt auszuwahlen, beriihren Sie diesen oder be-
nutzen Sie die 4 und W -Tasten (mittlere Taste), um zum gew(n-
schten Menlpunkt zu scrollen. Durch Driicken der = wahlen Sie
einen Menlpunkt aus.

Bei Menus, die langer sind als eine Seite, wird die Seitenzahl unter
dem Namen des Men(s angezeigt. ,Blattern* Sie zwischen den
Seiten eines langeren Menis, indem Sie die .M -Taste fiir vorherige
Seite driicken, nachdem Sie den obersten Menipunkt angewahlt
haben. Umgekehrt erreichen Sie die nachste Seite, indem Sie die
W -Taste driicken, wenn Sie den untersten Meniipunkt angewahlt
haben. Falls Sie die Touchscreen-Bedienung bevorzugen, ,blattern”
Sie vor und zuriick, indem Sie die € und <& auf dem Display
berihren.

Zur vorigen bzw. nachsten Seite in Iangeren Menls gelangen Sie
durch hoch- oder runter-swipen, genau, wie vom Smartphone
gewohnt. Durch Druck auf die @ Taste oder einen Swipe nach
rechts gelangen zum vorherigen Men zuriick. Mit ZURUECK
schlieRen Sie das Men(.



Sobald Sie einen Menipunkt ausgewahlt
haben, zeigt ein@ an, wenn auf dem Gerét
weiterfihrende Informationen / Hilfen dazu
verfugbar sind. Um diese Informationen
anzuzeigen, tippen Sie auf das @oder
driicken Sie die @-Taste. Ein PDF-Dokument
mit samtlichen Informationen finden Sie unter
www.defelsko.com/help

RIS Um auf dem neuesten Stand zu
sein, aktualisieren Sie das Gerat regelmanig.

>zeigt an, dass ein Untermend existiert.
Wahlen Sie dieses Icon an bzw. tippen Sie
darauf, um das jeweilige Unterment zu
sehen.

Sonden

Wenn er eingeschaltet ist, erkennt der PosiTector
automatisch, welche Sonde angeschlossen ist, und
fihrt einen Selbsttest durch.

Um eine Sonde vom Grundgerat zu entfernen, schieben
Sie die Sondeneinheit in Pfeilrichtung

(s. Ruickseite) nach links weg vom Gehause. Flhren Sie 1 o)
diese Schritte umgekehrt aus, um eine andere Sonde
anzuschlieBen. Es ist nicht notwendig, das Messgerat l
abzuschalten, wenn die Sonden ausgetauscht werden.

An PosiTector-Grundgerate konnen eine Vielzahl unterschiedlicher
Sonden angeschlossen werden, zum Beispiel magnetische, Wirbel-
strom- und Ultraschall-Schichtdickensonden, Sonden zur Messung
des Oberflachenprofils, klimatischer Parametern und Taupunkt, Harte,
Salzgehalt und Ultraschall-Wanddicke. Weiterfilhrende Informationen:
www.defelsko.com/probes

Press-O-Film-Replicafilm
Press-O-Film bietet eine einfache Art, einen Abdruck von einer
Oberflache zur Analyse zu erhalten. Es besteht aus einer
verformbaren Schicht mikrofeinen Schaumstoffs, der auf einer
nicht verformbaren Polyesterfolie von 50,8 um (2 mil) aufgebracht ist.
Wenn dieser Mikro-Schaumstoff gegen eine Oberflache angepresst
wird, fallt der Schaumstoff zusammen und erzeugt einen genauen

3



Abdruck bzw. eine negative Kopie der Oberflache.

Der Replicafilm wird in zahlreichen Graden angeboten:

Filmgrad H Bereich 2D/3D Bereich |Bestellnummer
Coarse (C) | 0 SgbM | R-PRESS
X-Coarse (XC)| o yobm | R-PRESSX
Optical Grade 20-64pym | _

Coarse (C) 0,8 — 2,5 mils R-PRESSOG
Optical Grade 40 — 115 um 10-115um |

X-Coarse (XC)| 1,5-4,5mils | 0,4 —4,5 mils [ PRESSXOG

Wenn nur die maximale Héhe von der Spitze zum Tal bendétigt wird,
kann herkdmmliches Coarse oder X-Coarse verwendet werden.
Wenn man den komprimierten Film (Abdruck) in den PosiTector RTR
3D legt, erhdlt man den durchschnittichen Mittelwert der
Maximalwerte zwischen Spitzen und Talern des
Oberflachenrauheitsprofils. Das Messgerat zieht automatisch die
Dicke des Polyesterfoliensubstrats von allen Messwerten ab. Press-
O-Film ist in den Graden Coarse (C) und X-Coarse (XC) erhaltlich,
um es an Messungen in verschiedenen Profilbereichen anzupassen.

Press-O-Film-Replicafilm Typ Optical Grade:

Wenn 2D- und 3D-Parameter gemessen werden, wird empfohlen,
einen Press-O-Film Typ Optical Grade zu verwenden. Ein Replicafilm
Typ Optical Grade bietet Bilder in hoherer Auflésung als ein
herkdmmlicher Press-O-Film-Replicafilm. Er ist sowohl in Coarse (C)
als auch in X-Coarse (XC) erhaltlich. Wahlen Sie den Filmgrad, der
mit der beabsichtigten Maximalh&he zwischen Spitzen und Talern der
gemessenen Oberflache am ehesten Ubereinstimmt.

Funktionsprinzip

Das PosiTector RTR 3D verwendet zwei Messprinzipien: ein digitales
Mikrometer, um die Gesamthohe des geglatteten Replicafilms zu
messen, und ein optisches System, das Licht durch den Replicafilm
wirft und ein zweidimensionales Schwarzweilbild aufnimmt.

Das digitale Mikrometer wird verwendet, um die Gesamtdicke des
geglatteten Replicafilms zu messen. Nach Abzug der Dicke des nicht
verformbaren Polyesterfilms und Linearisierung des Ergebnisses (S.
XX) entspricht diese Dicke der durchschnittlichen maximalen Héhe
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von der Spitze zum Tal (H).

Es ist bekannt, dass Replicafilm Licht proportional zum Grad
Ubertragt, in dem er verformt ist. Spitzenwerte im Oberflachenprofil
verformen den Replicafilm und flihren zu hellen Flecken, wahrend
Taler den Replicafilm weniger verformen und zu dunklen Flecken
fuhren. Indem die Menge der Lichtiibertragung an jedem Punkt auf
dem geglatteten Replicafilm aufgezeichnet wird, kann eine prazise
3D-Abbildung der Oberflache erzeugt werden. Die 2D- und 3D-
Oberflachenprofilparameter kdnnen gemessen werden.

Das PosiTector RTR 3D verwendet einen Algorithmus der Lichtstarke
gegenuber der Dicke, um dreidimensionale (3D) Bilder der mit
Replicafilm geglatteten replizierten Oberflache herzustellen. Der
Bildsensor stellt ein Bild mit 1024 x 1024 Pixeln her, das eine
Bildflache von etwa 3,8 mm x 3,8 mm darstellt. Die im Messgerat
erzeugten Bilder werden analysiert, um 2D- und 3D-Parameter zu
bilden, die bestimmte Eigenschaften einer Oberflache darstellen.

Wie misst man

Die Testoberflache vorbereiten
Den Replicafilm glatten
Bereiten Sie das Messgerat vor
Messen

el o

1. Die Testoberflache vorbereiten

Bestimmen eine reprasentative Messstelle. Reinigen Sie die zu
testende Oberflache. DeFelsko empfiehlt die Verwendung des
beigefligten Kitts, um Staub, Ablagerungen oder restliche Strahimittel
von der Oberflache zu entfernen. Driicken Sie den Kitt fest mit den
Fingern auf die Oberflache und entfernen Sie ihn anschliefend
wieder.

RSN Eine saubere Oberflache sicherzustellen ist besonders
wichtig, wenn Sie das PosiTector RTR 3D verwenden, um 2D- und
3D-Parameter (S. 14) zu messen oder SDF-Dateien (S. 13) zur
nachtraglichen Bearbeitung zu erzeugen.

2. Den Replicafilm glatten

Wahlen Sie den anhand des Oberflachenprofils den geeigneten
Grad des Replicafilms aus. Siehe Anleitung zum Replicafilm flr
Hilfe und weitere Informationen.

Ziehen einem einzelnen Replicafilm mit der Klebstoffriickseite von
seinem Trennpapier ab. Ein Kreis aus Papier, ahnlich einer
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Zielscheibe, sollte auf dem Trennpapier verbleiben. (Es wird nicht
zur Messung verwendet.)

Legen Sie den Replicafilm nun auf die Oberflache
auf. Druicken Sie die selbstklebenden Enden des

Replicafilms fest an, um den Replicafiim wahrend
der Glattung zu fixieren.

Driicken Sie den Replicafilm mit dem abgerundeten Ende des
beiliegenden Glattwerkzeuges aus Edelstahl fest an, vorzugsweise
im Kre|sausschn|tt Wenden Sie ausreichend starken Druck auf,
und zwar in kreisférmigen sowie in x-y-Richtung
= durchgefiihrten Reibebewegungen, um einen

| Abdruck mit einem einheitlichen Erscheinungsbild
zu bilden. Seien Sie vorsichtig, denn ein zu
festes Andriicken kann den Polyesterfilm
beschéadigen. Auf den meisten Oberflachen dauert ein
vollstdndiges Zusammendriicken der Folie in der Regel 30 bis 60
Sekunden. Entfernen Sie den Replicafilm von der Oberflache,
sobald der Prozess des Glattens abgeschlossen ist.

RSN Die Acryl-Polierkugel wird empfohlen, wenn 2D / 3D-
Parameter abgerufen oder SDF-Dateien generiert werden.

3. Das Messgerat vorbereiten

RINMWISRH Es ist wichtig, die Messoffnungen und die Kameralinse vor
jeder Messung der 2D- und 3D-Parameter oder der Erzeugung von
SDF-Dateien zu reinigen. (S. 8).

Schalten Sie das Messgerat durch Driicken der mittleren
Navigationstaste = ein. Ein Bild erscheint und zeigt an, dass die
Sonde eine Nullstellung erfordert.

Halten Sie beide Sondentasten gleichzeitig fest mp =
gedruckt, bis das Messgerat einen Piepton erzeugt

und der Pfeil nach auRen zeigt. Stellen Sie wahrend

dieses Vorgangs nichts in die Messoffnung.

Stellen Sie sicher, dass der richtige Grad des Replicafilms, C oder
XC, in der oberen linken Ecke der Anzeige erscheint (S. 10).



4. Messen

Fihren Sie den geglatteten Replicafilm in die
Messo6ffnung ein. Stellen Sie sicher, dass der
Film ordnungsgemaR positioniert ist, so dass
der geglattete Bereich innerhalb der Offnung
in der Sonde in der Mitte liegt, wobei die
haftende (klebende) Seite unten liegt.

Um den Film korrekt zu positionieren, bewegen Sie den Film auf die
Riickseite der Sonde und richten Sie die zwei Punkte (die auf den
Replicafilm aufgedruckt sind) an den Pfeilen auf beiden Seiten der
Messoffnung aus.

Testex PRESS-O-FILM™

—— - . —

Richten Sie zur Positionierung des Replicafiims (Tape)

die beiden auf dem Replicafilm aufgedruckten Punkte

auf die Pfeile an den Seiten der Messedffnung aus.
Wenn Sie einen alteren Film verwenden, der keine gedruckten Punkte
hat, richten Sie einfach aus, indem Sie den Film in der Messoffnung
zentrieren.
Wahrend der Messung wird ein konstanter Messéffnungsdruck auf
den Replicafilm ausgelibt, unabhangig davon, wie fest die beiden
Tasten gedriickt werden.

1. a) Halten Sie beide Sondentasten gleichzeitig fest gedriickt, bis
das Messgerat einen Piepton erzeugt und der Pfeil nach aulRen
zeigt.

b) Nehmen Sie Ihre Finger vom Film weg und lassen Sie beide
Sondentasten los (halten oder entfernen Sie den Film nicht vom
Messgerat).

c) Halten Sie das Messgerat ruhig, wahrend die Sonde den
verformten Schaum misst, bis folgende Grafik verschwindet.

Bei jeder Messung werden mehrere Bilder der
Schaumoberflache aufgenommen. Eine Bildunscharfe tritt
auf, wenn der Film wahrend dieser Zeit berGhrt oder
entfernt wird.

2. Der Messwert der Oberflachenprofilhéhe (H, ) wird sofort angezeigt.
Der Film kann nun entfernt werden. Eine Sanduh